YHUBEP3UTET VY IMPUILLITHUHU
GAKVIITET TEXHUUKHUX HAYKA
Kocoscka MutpoBuia

Omrykom HacraBHo-HayuHor Beha ®akynrera TexHnukux Hayka y KocoBckoj MutpoBuiu
Vuusepsurera y [lpumtunu, ca npuBpemenuM ceauiuteM y KocoBckoj Murposuim, 6poj
1073/3-24/4 on 25.09.2024. ron. umeHoBaHa je Komucuja 3a OLlEHYy CTPYYHHX M OCTalIMX
KBalM(HUKallMja KaHAUIaTa MPHjaB/beHUX Ha KOHKYpC 3a U300p jeIHOr capajJHHMKa y 3Bambe
acHUCTEeHTA 3a y)Ky Hay4Hy oOmacT [Ipou3BOAHO MAIIMHCTBO U MHJYCTPH]CKU MHIKEHCPUHT Y
cieneheM cacTaBy:

1. np borman hupkosuh, pea. npod. ®TH y KocoBckoj MuTpoBuLU-IIPEACEHHUK,

2. np Jlparan JlazapeBuh, Banp. npod. ®TH y KocoBckoj Mutposuuu-uiay,

3. mp Munomr Mamuh, nouentr M® y Humry-unas.

Ha pacrniucanu KOHKypc 3a u300p jeHOT capaJHHKa y 3Babe aCHCTEHTa 3a yXKy HaydHy 00sact
[TpoK3BOIHO MAIIMHCTBO U MHJYCTPHjCKH HHKEHEPUHT 00jaBJbEH Y JIUCTY ,,JeIMHCTBO™ 1aHa
07.10.2024. ronuHe, MpUjaBHO ce jefaH KaHIUIar:

1. Jenena CraHojkoBUh, MacTep MHKEHEP MAIIMHCTBA

Haxkxon pasMarpama JOCTaBJbEHE IIOI(YMCHTaLIPIje IMOJHOCHMO cnenehu:

MN3BELITAJ
Bbuorpadcku noganu

Jenena CranojkoBuh pohena je 04.04.1989. romune y Anexcuniy, Pemy6muka CpGwja.
3aBpinia je I'MMHa3ujy, mpUpoqHO-MaTteMaTnuku cMep, y Anekcuniy 2008. romgune. Hcte
roaMHe ymnucana ce Ha Mammucku dakynarer Yaupepsureta y Humry. OcHoBHE akajgeMmcke
CTy/lWje 3aBplIdjia ca MPOCEYHOM oneHoM 9.36, onbpaHOM 3aBpIIHOI paja MoJ Ha3HBOM
,Hecurypaoct mepema“, 1. jyna 2011. rogune. HakoH 3aBpleHHMX OCHOBHHX aKaJIeMCKHX
crymja 2011. roaume ymmcyje wmacrep cryauje, cmep I[Ipom3BopHO HH(pOpMaLUOHE
TEXHOJIOTH]j€ M MHIYCTPHjcKH MeHaumeHT. Jluruiomupana je 18. oxto6pa 2013. roxune, ca
MPOCEYHOM OIleHOM 9.72, ogOpaHOM MacTep paja MoJ HasWBOM ,MOHTaa eJIeKTPOHCKUX
KOMIIOHEHATa Ha IITaMIIaHuM Iuioyama“. JIokTopcke akajaemcke cryauje, cmep [Ipoussoano-
HH(POPMAIMOHE TEXHOJIOTHje M HHAYCTPUjCKH MeHayMeHT, ynucana je 2013. rogune Ha
Mammsckom ¢akyarery y Hunry. Ha JOKTOpCKMM akaJeMCKHM CTyAujama MOJIOXKHIIA j€ CBE
npensuleHe uWcnMTE Ka0 W CTYAMjCKH HcTpaxkmBauku pax 1 um 2. Kao crunmenaucra
MuUHHCTapCTBa MPOCBETE, HAYKE M TEXHOJOMIKOT pa3Boja Ouia je yK/byueHa y IIpojeKar
LMcTpaxuBame NpPUMEHE CaBPEMEHHX HEKOHBEHIIMOHAIHMX TEXHOJOTHja y TPOU3BOJHHM
npeny3ehuma ca nuwbem mnoBehame edukacHocTH Kopuinhema, KBaJlMTETa IPOM3BOAA,
cMamerba TPOLIKOBa U ymrresie enepruje u merepujana‘ (TT135034) na MamunckoM akynrery
VBuBepsurera y Humry. Ha 10KTOpCKHM akafieMCKUM CTyaujamMa 0aBH Ce UCTpaKUBambUMa y
JIOMEHY IPOM3BOAHOT MAIMHCTBA, MATEMATHUKUM MOJIEC/IMPamheM 00paIHUX MpoLeca.

Pajau ofHOC je 3acHuBana y McTpaxkuBadkoM pa3BojHoM LeHTpy ., Alfatec* y Humry, HoBemGpa
2017. ronuHe Kao UCTpaXKuBay MPUIIPaBHHUK.

On mapra 2019. pajgu kao acuctenT Ha (akynrery Texunukux Hayka y Kocosckoj MuTposuim,
Vuusepsutera y [IpUIITHHY, U APKH BexOE U3 IPEIMETa: YBO Y POjEKTOBAHE TEXHOIOMIKHIX
mpoieca, OCHOBE METPOJIOTHjeé M KOHTpOJE KBAJIMTETa, YIPaBJbambe OIPKABABEM,




ayromarusauuja mpoueca obpaje, NPOjeKTOBarbe TEXHOJOWIKUX TMpPOIECA, TPOjEeKTOBaME
CHCTeMa ynpaBJbakba, CaBpeMEHH 00paHi CHCTEMU, TEXHOJIOTHje oOpaje, MaluHe 3a o6paay
neopmucameM, TexHonoruje obpane aedopMmHucameM, NpOjeKTOBamE MAIIHHA ANaTKH,
npouecu obpajie peaweM, U Hxewepcky anatu, CIM cucremu.
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MUIIJ/BEILE KOMUCHUJE

Ha ocHoBy Hanpen u3noxeHor Komucuja koHCTaTyje Aa MpHUjaBJbeHU KaHAMIAT UCITyHhaBa CBE
ycioBe 3a u300p y 3Bamke aCHUCTEHTA 3a YKy HayuHy obOsact IIpou3BOJHO MalIMHCTBO H
WHIyCTpUjcKu HHXemepuHr. Kanmuaar Jenena CranojkoBuh je OCHOBHE akaeMcKe CTyauje Ha
MammunackoM ¢akynnrety y Humry 3aBpmmia ca npocednom oueHoM 9.36 (neset u 36/100), kao
U MacTep akaJeMCKe CTyIuje Ha HUCTOM (akylnTeTy ca MpOCedyHOM oleHoM 9.72 (neBeT u
72/100). Viucana je DOKTOpCKe akaaeMcke cTyauje Ha MammHckoM daxynrery y Humy Ha
Kareznpu 3a Mpou3BOIHO MAIIWHCTBO, IJI€ je MOJIOXWIAa CBE MCIHTE NpeiBHl)eHE MIaHOM H
IpOrpamMoM JOKTOPCKHX CTYIHja.

Kanunar je aytop u koayTtop 23 pana (jenan paj kareropuje M21, jenan pan kareropuje M24,
celaM pazioBa Kareropuje M52, nBa pana kareropuje MS53, jenan pan xareropuje M54, necer
paznoBa Kareropuje M33 u jena pan kareropuja M63).

CarnenaBajyhu cBe rope HaBeneHo Kommcnja 3akipydyje qa kanaupar Jenena CranojkoBuh
HCIyHhaBa CBE yCJIOBE MpeMa 3akoHy O BHCOKOM oOpasoBamy Pemy6muke Cpbuje, Crartyty
daxynrera TexHUUKUX Hayka y KocoBckoj MutpoBunu u IIpaBuiHUKY 0 OMMXKHM yCIIOBUM 32
m3bop y 3Bame HACTaBHMKA M capanHuka Qakynrera TeXHHUYKHX Hayka y KocoBCkoj
MurtpoBunm.

Ha ocnoBy cBera m3joxkeHor Komucuja ca 3a10BOJ/bCTBOM mpetaxke M3GoprHom Behy
®dakynTera TexHUUKMX Hayka y KocoBckoj MutpoBuuu aa kanmunara Jeneny CraHojkoBuh
m3abepe y 3Bame aCHCTEHTA 3a HayyHy oOmact [IpoW3BOIHO MAIIMHCTBO M HMHIYCTPH]jCKH
WH)KEEEPHUHT.

¥V KocoBckoj MutpoBuiu

Hatym: 12.11.2024.
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