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o;|]IyKOM  HacTaBHo-HayqHor  Beha  ®any]ITeTa  TexHHqKIIx  Haylta  y  KocoBCKoj   MIITpoBHI|H
yHHBep3HTeTa  y  HPHm"HH,  ca  IIPHBpeMeHHM  ce;|HIIITeM  y  KocoBCKoj   MHTpoBHHH,  6poj
1073/3-24/4  o;I  25.09.2024.   roz|.   HMeHOBaHa  je  KOMHCHja  3a  ol|eHy  cTpytlHHx  H  ocTajlHx
KBarmdyHKal|Hja  KaHHH;|aTa  IIplljaBjl,eHHx  Ha  KOHKypc  3a  ri36op  jenHor  capaHHHKa  y  3Balbe
acHCTeHTa 3a yny  HayqHy  06]IacT  IIpOH3BorHO  MalH14HCTBO  H  HHHycTPHjcKH  HHxelbepllHr y
c]Ie;|efieM cacTaBy :
1. Hp Bol`qaH TIIIproBIIh, pe;I. IIpody. ®TH y KocoBCKoj MHTpoBIII|II-IIpe;|cenHHK,
2. ;|P HparaH Jla3apeBHh, BaHp. IIpo4). ®TH y KocoBCKoj MHTpoBHI|H-tlJlaH,
3 . ;|p MHtlolll Maz|Hh, ;|ol|eHT M® y HHIIIy-qTlaH.

Ha Pacl"cam KOHKypc 3a H36op je;|Hor capaHHHlta y 3Balbe acHCTeHTa 3a yxy HayqHy o6JlacT
HpOH3Bqu|HO MalHHHCTBO H HHnycTplljcltH HHmelbepHHr 06jaBTI,eH y ]IHcry „Je;|HIICTBo" z[aHa
07.10.2024. roHHHe, npHjaBHo ce jeqaH KaH;|HHaT:

1.    Je]IeHa cTaHojKOBHh, MacTep HHarelbep MalllHHCTBa

HaKOH pa3MaTpaH,a HocTaBjbeHe ;|oKyMeHTal|Hj e IIOHHocllMo cjlej|eha :

H3BEmTA]

814orpadycKII IIOHal|H

JeJleHa   CTaHojKOBHfi   poSeHa  je   04.04.1989.   roHIIHe   y   ATlel(cllHI|y,   Pelly6"Ka   Cp6Hja.
3aBpmHjla je  rHMHa3IIjy,  IIPHpoHHo-MaTeMaTHtlKII  cMep,  y  AjleKCHHI|y  2008.  roHHHe.  HCTe
ro;|HHe  yl"caTla  ce  Ha  MalHHHCKH  dyaKyJITeT  yHHBep3IITeTa  y  HIIIIIy.   OcHOBHe  aKaHeMCKe
cryHHje  3aBpmll]Ia  ca  IIpoceqHOM  oi|eHOM   9.36,   ou6paHOM   3aBpmHor  paHa  rlor|  Ha3IIBOM

„HecllrypHocT  MepeH,a",1.  jy]Ia  2011.   roHHHe.  Hal{oH  3aBplHeHIIx  ocHOBHHx  aKaz|eMCKHx
cryHIIja    2011.    roHHHe    yl"cyje    MacTep    cryz|Hje,    cMep    HpoH3BOHHo    HHdyopMal|HOHe
TexHOJlorHje  H  IIHz|ycTPHjcKH  MeHaHMeHT.  J|HIITloMHpajla je   18.  oKTo6pa  2013.  roHHHe,  Ca
IIPocetlHOM  ol|eHOM  9.72,  oz|6paHOM  MacTep  paHa  IIou  Ha3HBOM  „MOHTaxa  ejleKTpoHCKHx
KOMIIOHeHaTa Ha IIITaMIIaHHM  IITIotlaMa".  z|OKTOpcKe  aKaHeMCKe  cryz|Hje,  cMep  Hpoll3BorlHo-
IIHdyopMal|HOHe   TexHOJlorHje   H   IIH;|ycTPHjcKH   MeHauMeHT,   yl"cajla  je   2013.   roz|HHe   Ha
MalllHHCKOM  q]aKy]ITery  y  HHIIIy.  Ha HoltTopcKIIM  aKaHeMCKHM  cryHHjaMa  IIojloxllJla je  cBe
IIpez|BHbeHe    IIcnHTe    I(ao    H    cTys|HjcKH    HCTpa"IIBaHKH    pan    1    H    2.    Kao    cTHIIeHz|HCTa
MHHHCTapcTBa  IIpocBeTe,   HayKe   H   TexHojlomltor  pa3Boja  6Hjla  je   yKjl,yqeHa  y   IIpojeKaT

„14cTpaxHBalbe   IIPHMeHe   caBpeMeHIIx   HeKOHBeHI|HOHajlHHx   TexHOTlo"ja   y   rlpoll3BOHHHM
IIpez|y3ehaMa    ca    I|HTI,eM    IIOBehaELe    e®HKacHoc"    KopHIIIherba,    KBajlHTeTa    HpoH3BOHa,
cMarbeH,a TpolllKOBa 11 ylllTe;|e eHep"je H MeTepHja]Ia" (TIT 3 5034) Ha MalllHHCKOM dyanyJITery
yBHBep3HTeTa y  HHIIIy.  Ha HOKTopcKHM  aKaHeMCKHM  cryz|HjaMa 6aBH  ce  IICTpaxHBaH>HMa y

HOMeHy IIpoH3BOHHor MamHHCTBa, MaTeMaTIIqKIIM Moz|ej"parbeM o6par|HIIx Hpol]eca.
Pa;|HH oz|Hoc je 3acHHBana y HCTpaxHBanKOM pa3BojHOM I|eHTpy „Alfatec" y HIIIIIy, HOBeM6pa
2017. roHHHe Kao HCTpaxllBan npHIIpaBHIIK.
0;I MapTa 2019. paHH Kao acHCTeHT Ha ¢aKyjlTery TexHHqKHx HayKa y KocoBCKoj MHTpoBHI|H,
yHHBep3HTeTa y IIpllm"HH, H ;|p"H BeH{6e 113 IIpe;|MeTa: yBou y IIpojeKTOBaH>e TexHo]IomKIIX
IIPol|eca,     ocHOBe     MeTpoTlorHje     H     KOHTpoJTe     KBaJIHTeTa,     yHpaBTI,aH,e     oHpxaBaH>eM,
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ayTOMa"3al|Hja   npol|eca   o6pa;|e,   IIpojeRTOBalbe   TexHojloml(Hx   IIpol|eca,   npojeKTOBalbe
cHCTeMa yllpaBIbarba, caBpeMeHH o6pap|" cHCTeMH, TexHo]Io"je o6paj|e, MamHHe 3a o6pa;|y
Heq)opMIIcalbeM,    TexHOJlo"je    o6pa;|e    j|edyopM14call,eM,    npojeRTOBalbe    MamHHa    ajlaTKH,
npol]ecll o6pane pe3all>eM,  H HxelbepcltH ajlaTH, CIM cHCTeMII.
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MHmJI.EII.E KOMHCH]E

Ha oCHOBy HaHpeH 113jlo"eHor KOMHCHja KOHCTaTyje Ha rlpHjaBjbeHH  KaHHH;|aT IICHyH]aBa cBe

yc]IOBe   3a  H36Op   y   3Balbe   acHCTeHTa  3a  y>Ky   HayqHy   06jlacT   rlpoH3BonHO   MaHIIIHCTBO  H
HH;|ycTPHjcKH HHxeH,epHHr. KaH;|Hz|aT JejleHa CTaHojltoBHfi je ocHOBHe aKaHeMCKe CTyHHje Ha
MalllHHCKOM dyary]ITery y HHIIry 3aBpll"Tla ca IIpoceqHOM oi|eHOM 9.36 (z|eBeT H 36/100), Kao
H  MacTep  aKa;|eMCKe  cryz|Hje  Ha  HCTOM   dyany]ITery   ca  rlpocetlHOM  ol|eHOM   9.72   (;|eBeT  H
72/100).  yl"ca]Ia je  j|oKTopcKe  aKaHeMCKe  cTyz|Hje  Ha  MallmHCKOM  ®aKy]ITery  y  HHIIIy  Ha
KaTexpH  3a  IIpoH3Bo;|Ho  MalHHHCTBo,  I`;|e je  noTloxH]Ia  cBe  HcllHTe  IIpeHBHbeHe  II]IaHOM  H
rlpoxpaMOM ;|OKTOpcKHx cryz[Hj a.
KaH;|H;|aT je ayTop H KoayTop 23 paHa ¢e;|aH pa;I KaTeropHje M21, je;]aH pan KaTeropHje M24,
cez|aM paHOBa KaTeropHje M52, ;|Ba paHa KaTeropllje M53, jez|aH part KaTeropHje M54, z|eceT

paHOBa KaTeropHje M33 H je;|aH paz| KaTeropHja M63).
CarTle;|aBajyhll  cBe  rope  HaBe;|eHo  KOMHcllja  3aKTI,ytlyje  Ha  KaHz[Hz|aT  JejleHa  CTaHojl(oBHh
HcnyH,aBa  cBe  yc]IOBe  IIpeMa  3aKOHy  o  BHcoKOM  o6pa3oBaH>y  Pelly6TmKe  Cp6IIje,  CTaryry
®aKyJITeTa TexHHtlKHx HayKa y KocoBCKoj  MHTpoBIII|H H HpaBH]IHHKy o 6]"xHM yctloBHM 3a
H36op   y   3BaH,e    HacTaBHHKa   H    capaHHIIKa   ®aKyjlTeTa   TexHHqKHx   HayKa   y   KocoBCKoj
MHTPOBHI|H.
Ha   ocHOBy    cBera   H3JloxeHor   KOMHCHja   ca   3aHOBOTbcTBOM    rlpez|Jla%e    H36opHOM   Behy
®aKy]ITeTa  TexHHqKHx  HayKa  y  KocoBCKoj  MHTpoBHI|H  Ha  KaHz|Hz|aTa  JejleHy  CTaHojKOBHh
H3a6epe  y  3BaH,e  acHCTeHTa  3a  HayqHy  o6]IacT  IIpoH3Boz|Ho  MalllllHCTBo   H  HHHycTPHjcKII
HHREeH,epHHr.

V KOCOBCKoj  MHTPOBIII|H

J|aryM:  12. I I.2024.

1.    ;|p Borz|aH TIHPKOBHh, Pen.  HPody.
®TH y KocoBCKoj MHTpoBIII|H-rlpej|ce;|HHK
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2.    Hp HparaH Jla3apeBHn BaHp. IIpody.

Mall"HCKH dyanyJITeT y HHIIIy-q]IaH


