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* ELEKTRODA SE TOPI POD
DEJSTVOM EL.LUKA.

* ELEKTRODA SE SASTOII
OD:

1.JEZGRA PRECNIKA 2-6 MM
KOJE POPUNJAVA ZLEB |
SA DELOM OSNOVNOG VOSNOLE ..,
MATERIJALA OBRAZUJE
SAV

2.0BLOGE KOJA OBRAZUJE 0
TROSKU NAD SAVOM

Sitka V.17. Sema rudnog elektroludnog zavarivanja obloZemom elekirodom
1 - metalno jeagro elektrode;

» PRENOS MATERIJALA U b hioge slakerods;
KRUPNIM ILI SITNIM o
KAPIMA . 6 - tedna trooka;

7 - odvrala troska;

8 - odvrsli metal;

9 - zona pod utiecajem toplote (2UT);
10 - osnovni materijal.



Jednosmerna struja: Naizmenicna struja:

‘ | -  Kod celulozne i rutilne obloge

I A | elektrode
* DIREKTNA Indirekina Rolarnost: - Zahteva se posebna obloga
POLARNOST: - Za bazic¢ne elektrode (sa kalijumom — poveéava
- Veda brzina topljenja stabilnost luka)
- UGLAVNOM ZA osnovhog materijala - Sredhniji uvar
CELULOZNE | RUTILNE - Najvedi uvar

(SA NATRIJUMOM)
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* IZVOR STRUJE JE SA KONSTANTNOM STRUJOM (CC-CONSTANT

CURRENT):

* REGL

arakteristika ]

REL /TIG aparata
— . prvobitna duzina luka
‘\ A kraci luk od prvobitnog
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* JEZGRO ELEKTRODE:

-IZRAPUJE SE OD VUCENE ZICE

-CELICNO JEZGRO SE IZRADUJE OD NISKOUGLJENICNOG, NISKO | VISOKO
LEGIRANOG CELIKA (SADRZAJ C DO 0,12 %)

-JEZGRA OD LEGURA OBOJENIH METALA: CU, AL,...



e OBLOGA ELEKTRODE: -ULOGA OBLOGE JE STVARANJE TROSKE, CIJA JE
ULOGA:

- SNIZAVANJE POTENCIJALA JONIZACIJE PROSTORA IZMEPU
ELEKTRODE | OSNOVNOG MATERIJALA, CIME SE POVECAVA
STABILNOST LUKA (INACE NESTABILAN U VAZDUHU ZBOG VISOKOG
POTENCIJALA JONIZACIJE)

- ZASTITA TECNOG METALA OD UTICAJA GASOVA I1Z OKOLINE
- PROCISCAVANJE METALA SAVA (NPR. DEZOKSIDACIJA)

- LEGIRA RASTOP DODAVANIJEM NPR. Sl | TI KOJI USITNJAVAJU
STRUKTURU

- SMANJENJE BRZINE HLADENJA
- OBEZBEDENJE ZAVARIVANJA U PRINUDNIM POLOZAJIMA



NAJCESCE VRSTE ELEKTRODA PREMA TIPU
OBLOGE:

CELULOZNE: MALO TROSKE KOJA SE LAKO
UKLANJA, POGODNE ZA KORENE ZAVARE,
NEESTETSKI! IZGLED SAVA.

RUTILNE: LAKO SE USPOSTAVLJA LUK, LAKA
UPOTREBA, LEP IZGLED SAVA, GUSTA TROSKA
OBEZBEDUJE ZAVARIVANIJE U SVIM
POLOZAJIMA.

BAZICNE: NIZAK NIVO VODONIKA DAJE
OTPORNOST NA HLADNE | VRUCE PRSLINE ,
GUSTA TROSKA OBEZBEDUJE ZAVARIVANJE U

Porast
cene



* PODVRSTE REL POSTUPKA:

1. ZAVARIVANJE POLOZENOM ELEKTRODOM
2. GRAVITACIONO ZAVARIVANJE

3. ZAVARIVANJE POD VODOM



ZAVARIVANJE POLOZENOM
POLUAUTOMATSKO ZA\%!?IE!&JI,%& QJQMRODE POSTAVLIJENE

JEDNA ZA DRUGOM U ZLJEB ILI U UGAO.

a b / |

Jedan kraj se spoji na

izvor struje, a na drugi 5

se uspostavlja luk \/3

grafitnom elektrodom WVig

Bakarna Sina \\

pridrzava i sprecava /

krivljenje elektroda 2 n

Jedqn Zava I’iVCIE mOie Slika V.35. Zema savarivanja polofencm elektrodom sudeonth (a) 1
kontrolisati vise S

Ul‘eddiCI 2 - oblodena elektroda;

3 - bakarna &ina.



GRAVITACIONO ZAVARIVANJE

» POLUAUTOMATSKO ZAVARIVANJE, GDE SU ELEKTRODE POSTAVLJENE
OSLONJENE NA STUB | OSNOVNI M ™"+

Moze biti sa konstantnim i
promenljivim uglom
elektrode.

Zavarivanje se odyvija do kad

nosac elektrode stigne do

granicnika
) a5 ¥ Slika V.26, .Ea:m: gravitasionsy sevariva-
Jedan zavariva¢ moze L. SR
. . ov . elaktrode; )
kontrolisati vise uredaja b - sa promenijivin uglom nagita

e lakiroda;



ZAVARIVANJE POD VODOM

1ZVODI SE U GASNOM MEHURU OD ISPARENE OKOLNE VODE

e Obavezna elekiroda sa A .
vodonepropusnim premazom

* U slatkoj i slanoj vodi, obiéno p 1 —
do dubine 30-40 m. Sy T Py

* Problemi: poveéana brzina )
hladenja i poveéan sadrzaj

vodonika (pogodni uslovi za |

. Sitka V.37, Sema lcktroluénog aaquarivanja pod vodom
hladne prsline-samo za 2 = ravtop; 2 obloga elekirods ea vodonepropussim
2 - Luk; premazom;
3 = Jeagro elqktmde § = gasni mehur oko luka.

niskougljeni¢ne celike).



PREDNOSTI:

LJUNIVERZALNA METODA: ZA ZAVARIVANJE, NAVARIVANIJE | REZANJE

QSIROK DIJAPAZON ELEKTRODA (DODATNOG MATERIJALA), ZA
ZAVARIVANJE PRAKTICNO SVIH METALA | LEGURA METALA

ONEMA OGRANICENJA U POLOZAJIMA ZAVARIVANJA
CNISKA CENA UREDAJA | DODATNOG MATERIJALA

OMOGUCNOST ZAVARIVANJA POD VODOM, POLOZENOM ELEKTRODOM |
GRAVITACIONO



NEDOSTACI:

CMANJA BRZINA ZAVARIVANJA U ODNOSU NA DRUGE METODE
ELEKTROLUCNOG ZAV. ZBOG CISCENJA TROSKE (TRAJE KOLIKO |
ZAVARIVANJE)

PRI ZAVARIVANJU U VISE PROLAZA (ZAVARA ILI SLOJEVA) POTREBNO
DETALIJNO CISCENJE PRETHODNIH SLOJEVA DA SE NE Bl ZADRZALA
TROSKA

CSTVARANVJE STETNIH GASOVA ISPARAVANJEM TROSKE
OPOJAVA ZNACAJNIH DEFORMACIJA PRI VECEM UNOSU TOPLOTE

L NIJE POGODNA METODA ZA ZAVARIVANJE RELATIVNO TANKOG
OSNOVNOG MATERIJALA



