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PUNJENA ŽICA
• KOMBINACIJA MIG/MAG I REL, 

SA PRAHOM UNUTAR

CEVASTOG DODATNOG

MATERIJALA.

• DODATNI GAS JE AKTIVNI (CO2) 

ILI KOMBINOVANI (75 % AR + 

25 % CO2)



• OBIČNO JEDNOSMERNA STRUJA

OBRNUTE POLARNOSTI, 

• PRENOS MATERIJALA U SITNIM

KAPIMA.
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• PRENOS MATERIJALA U KRATKOM SPOJU I SITNIM KAPIMA (SPREJ), IMPULSNO:

• PRENOS U KRUPNIM KAPIMA IZAZIVA PREKOMERNO PRŠTANJE METALA I NE 

PREPORUČUJE SE:



• IZVOR STRUJE JE SA KONSTANTNIM NAPONOM (CV-CONSTANT 

VOLTAGE):

• REGULIŠE SE NAPON, A NE STRUJA!!!
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• ELEKTRODNA ŽICA:

- DODATNI MATERIJAL I PRAH

- PRAH JE METALNOG, RUTILNOG ILI BAZNOG

KARAKTERA, A NALAZI SE UNUTAR ŽICE KAKO BI SE 

ŽICA MOGLA NAMOTAVATI

- METALNI PRAH POVEĆAVA BRZINU ZAVARIVANJA

(BRŽE POPUNJAVANJE ŠAVA)

- RUTILNI I BAZNI PRAH STVARAJU TROSKU ZA

STABILIZACIJU EL.LUKA, PROČIŠĆAVANJE I LEGIRANJE

RASTOPA, ŠTO KOD MIG/MAG NIJE MOGUĆE

Duboko izvlačenje žice Savijanje žice kroz kalupe



• PREDNOSTI:

- KOMBINOVANJE MIG/MAG I REL (PROČIŠĆAVANJE I LEGIRANJE METALA

ŠAVA)

- U ODNOSU NA MIG/MAG SMANJENJE RASPRSKAVANJA, VEĆA

STABILNOST LUKA I VEĆA PROIZVODNOST METALNIM PRAHOM (U 

ODNOSU NA REL)

• NEDOSTACI:

- VISOKA CENA DODATNOG MATERIJALA – ŠIROKA UPOTREBA SAMO U 

SAD, J. KOREJI I JAPANU

- POTREBAN UREĐAJ KOJI POSTIŽE VELIKU STRUJU



ZAVARIVANJE U INERTNOM GASU SA
NETOPLJIVOM ELEKTRODOM (TIG)

• ELEKTRODA JE NETOPLJIVA (OD VOLFRAMA), LUK SE USPOSTAVLJA

IZMEĐU ELEKTRODE I OSNOVNOG MATERIJALA, A DODATNI MATERIJAL SE 

DODAJE U EL.LUK. (MOŽE I BEZ DODATNOG MATERIJALA)

• AR ŠTITI ZONU

ZAVARIVANJA I

SPREČAVA

PRODOR

ATMOSFERSKIH

GASOVA.



• UTICAJ STRUJE ZAVARIVANJA:

- KOD TIG JE IZVOR STRUJE IZUZETNO KONCENTRISAN

(MNOGO ELEKTRONA NA MALOM PROSTORU), A ELEKTRODA

SE NE TOPI (MALO JONA), PA JE NAJVEĆI UVAR KOD

JEDNOSMERNE STRUJE PRAVE POLARNOSTI.

Jednosmerna struja, 

direktna polarnost (čelici., 

leg.Ni, Cu, Ti,…), najveći

uvar

Jednosmerna struja, 

indirektna polarnost –

postoji efekat katodnog

čišćenja, najmanji uvar, 

umesto nje se koristi naizm

str.

Naizmenična struja – postoji

efekat katodnog ćišćenja, veći

uvar nego kod jed.str.indirektne

polar. (legure Al, Mg – imaju

tvrde okside na površini



* NE SME SE KORISTITI JEDNOSMERNA STRUJA OBRNUTE POLARNOSTI

ZBOG NANOŠENJA OSNOVNOG MATERIJALA NA VOLFRAMSKU

ELEKTRODU (POSLE SLEDI OBAVEZNO ČIŠĆENJE I OŠTRENJE=SKRAĆENJE I

TROŠENJE RELATIVNO SKUPE ELEKTRODE).

** NE SME SE KORISTITI AKTIVNI GAS (CO2) JER BI DOŠLO DO OKSIDACIJE

NETOPLJIVE ELEKTRODE.



• IZVOR STRUJE JE SA KONSTANTNOM STRUJOM (CC-CONSTANT 

CURRENT):

• REGULIŠE SE JAČINA STRUJE, A NE NAPON!!!
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• ELEKTRODE: - ŠTO JE UGAO VEĆI, LUK JE 

SKONCENTRISANIJI I UVAR JE VEĆI.



• ZAŠTITNI GASOVI:

* FORMING GAS: AR+1 - 30%H2 ILI N2+1 - 30%H2



*  PRIMER IZ PRAKSE:

• POSEBNA PAŽNJA PRI ZAVARIVANJU CEVOVODA PRI NISKIM

TEMPERATURAMA – TREBA U POTPUNOSTI IZBACITI VAZDUH (KISEONIK) IZ

CEVI, U SUPROTNOM SE JAVLJA OBOJENJE ZONE UTICAJA TOPLOTE

ZBOG KONTAMINACIJE KISEONIKOM I OŠTEĆENJA ZAŠTITNOG CR2O3

SLOJA.

• AKO SE TO DESI, OBAVEZNA JE PASIVIZACIJA KISELINAMA (STVARANJE

SLOJA CR2O3)



• U SLUČAJU DA SE NE IZVRŠI 

PASIVIZACIJA, MOGUĆA JE POJAVA 

PITING-KOROZIJE:

• POJAVI KOROZIJE DOPRINOSI I 

BRUŠENJE PRE ZAVARIVANJA 

(STROGO ZABRANJENO!!!):

Spoljašnja strana - izolacija

Unutrašnja strana – pivo, sredstva za čišćenje



• PREDNOSTI:

- VISOK KVALITET ZAV.SPOJA

- NEMA PRSKANJA JER SE DODATNI MATERIJAL STAVLJA U ISTOPLJENU

KUPKU, A NE PROLAZI KROZ LUK.

- MOŽE SE KORISTITI I BEZ DODATNOG MATERIJALA

- POGODNA METODA ZA ZAV.TANKIH LIMOVA (DO 4 MM)

- POGODNOST ZA ŠIROK SPEKTAR MATERIJALA (ČELICI, OBOJENI METALI)

- NEMA TROSKE



• NEDOSTACI:

- MALA PRODUKTIVNOST

- POSEBNA OBUKA ZAVARIVAČA

- CENA ELEKTRODE JE VISOKA, KAO I AR (ZATO SE KORISTI FORMIR GAS)

- PRI ZAVARIVANJU NA OTVORENOM, VETAR MOŽE DA ODUVA ZAŠTITNI

GAS.


